RSMX
Rotorschleuderbrecher

Der Kubikator zum Zerkleinern und Veredeln

BHS

SONTHOFEN

TRANSFORMING
MATERIALS
INTO VALUE




/ Y

1.

/ i._m_
_,_

/ [
[ A
/

*\ \!..!_ TITTES ‘_-'__
_ ...' ;==..#r

\ ///l /I-' Jiﬁ. o

- T NV w—
L\ i |.f.1||...r| . S
o — /lﬁ. IN -
. — R — R el
1l ST T — ¥ s
\VE§ L W

=

T w— w——

-—— v

41 ﬂl

=
9]
L
S
<
=
c
S
@
[%2)
T
m
c
S
>
©
°
=]
©
a
©
o0
)
00
c
>
=
<
s
-
)
>




TRANSFORMING MATERIALS INTO VALUE BHS
SONTHOFEN

Das Unternehmen

BHS-Sonthofen ist eine inhabergeflhrte Unternehmensgruppe
des Maschinen- und Anlagenbaus mit Stammsitz in Sonthofen.
Wir bieten technische Lésungen auf dem Gebiet der mechani-
schen Verfahrenstechnik mit den Schwerpunkten Mischen,
Zerkleinern, Recyceln und Filtrieren. Mit mehr als 400 Mitar-
beitern und mehreren Tochtergesellschaften ist BHS-Sonthofen
weltweit prasent.

Erfahrung

Seit ber 100 Jahren stellen wir Brecher und Muhlen her. Vor
rund 50 Jahren haben wir uns auf die Prallzerkleinerung spezi-
alisiert. Besonderer Schwerpunkt der technischen Entwicklung
und Anwendungserfahrung sind unsere Prall-Zerkleinerer mit
vertikaler Welle.

Brechversuche im BHS Technikum

BHS bietet mit dem Technikum in Sonthofen seinen Kunden
die Moglichkeit, Brechversuche mit kundeneigenen Materialien
durchzufthren. Hierdurch erhalt man wichtige Entscheidungs-
grundlagen zur Optimierung der geplanten vor- und nachge-
lagerten Prozesse sowie Uber die zu erwartenden Endpro-
duktergebnisse. Auch in anspruchsvollen Féllen kénnen wir
Problemlésungen gemeinsam mit Ihnen erarbeiten.

Weltweiter Service

Mit technischem Kundendienst und einem groBen Ersatzteilla-
ger fUr alle gdngigen Maschinentypen, auch fir Maschinen mit
alterem Baujahr, bietet BHS weltweit Kunden einen schnellen
und zuverlassigen Service.

www.bhs-sonthofen.com




ROTORSCHLEUDERBRECHER

BHS Rotorschleuderbrecher

Der BHS Rotorschleuderbrecher RSMX dient zur Zerkleinerung
und Veredlung von allen Arten von Mineralstoffen, von weich
bis hart und von schwach bis extrem abrasiv.




Generierung wertvoller Endprodukte

Erzeugung hochwertiger kubischer Produkte

Jedes Einzelkorn des Aufgabegutes wird im Rotor durch Zen-
trifugalkraft stark beschleunigt und gerichtet an die Prallwand
geschleudert. Durch die starke Prallbeanspruchung wird eine
sehr hohe Kubizitat des Endproduktes erzielt.

Gleichbleibende Qualitdt der Endprodukte

Bei fortschreitendem VerschleiB bleibt das Zerkleinerungser-
gebnis vollig unverandert. Zufallseffekte bei der Materialzer-
kleinerung werden systembedingt ausgeschlossen. Auch dies
unterscheidet den BHS-Rotorschleuderbrecher von anderen
konventionellen Brechertechnologien.

Gezielte selektive Zerkleinerung

Durch die gezielte Prallzerkleinerung jedes Einzelkorns werden
Anteile mit geringerer Festigkeit starker zerkleinert als der Rest.
Damit besteht die Moglichkeit, mirbe Gesteinsbestandteile
bzw. vorgeschadigtes Aufgabegut gezielt zu zerkleinern und die
Qualitat der Endprodukte (Los-Angeles-Werte, Frostbesténdig-
keit) deutlich zu erhohen. Bei Roherzen oder Industrieminera-
lien, die sich aus Bestandteilen unterschiedlicher Festigkeit zu-
sammensetzen, wird das Endprodukt angereichert.

www.bhs-sonthofen.com

Uberlegene Maschinentechnik

Weltweit bewahrter Zweikammer-Rotor

Mit jahrzehntelanger Erfahrung ist BHS-Sonthofen der Spezia-
list fir Brecher mit vertikaler Welle (Rotorbrecher oder VSI). Ein
Meilenstein in der Weiterentwicklung dieser Maschine stellt un-
ter anderem der patentierte Zweikammer-Rotor dar.

Betriebsfertige Einheit

Maschine und Antriebsstrang sind als einbaufertige Einheit auf

einem Grundrahmen montiert. Ein groBer, hydraulisch hebbarer
und um 360° schwenkbarer Deckel ermoglicht einen ungehin-

derten Zugang.

Zuverldssige Schmierung

Der BHS Rotorschleuderbrecher wird mit einer Olumlauf-
schmierung mit Kilhlung und integrierter Uberwachung gelie-
fert. Damit ist ein wartungsarmer und sicherer Betrieb moglich.

Leichte Wartung und hohe Verfiigbarkeit

Alle belasteten Stellen der Maschine werden durch leicht aus-
tauschbare VerschleiBteile geschitzt, die zudem in ihrem jewei-
ligem Werkstoff fir den Einsatzzweck optimiert sind. Auftrags-
schweiBungen oder gar die Bevorratung eines zweiten Rotors
entfallen.

Schwingungsdampfung

Die zwischen Grundrahmen und Maschine angebrachten Gum-
mifederelemente nehmen betriebsbedingte Schwingungen auf
und halten sie von der Stitzkonstruktion fern. Unzuldssig groBe
Schwingungen werden von einem elektronischen Vibrations-
wachter registriert und fuhren zur Abschaltung der Maschine.



EINSATZBEREICHE

HOHE FLEXIBILITAT

Der BHS Rotorschleuderbrecher kann je nach Aufgabegut und
gewlinschtem Zerkleinerungsergebnis wahlweise mit Ringpan-
zerung oder Sandbett als Prallwand betrieben werden.

RSMX mit Ringpanzerung

Typische Einsatzbereiche mit Ringpanzerung

» Herstellung von kubischem Edelsplitt und Sand aus
mittelhartem, méaBig abrasivem Aufgabegut wie Kies,
Kalkstein, Dolomit, Diabas, Basalt, Andesit, Ziegelbruch,
Zementklinker etc.

» Selektive Zerkleinerung von Nagelfluh und anderen
Konglomeraten, maBig abrasiven Schlacken,
Industriemineralien, Abraum etc.

» Recycling von Asphalt und unbewehrtem Bauschutt



www.bhs-sonthofen.com

RSMX mit Sandbett

Typische Einsatzbereiche mit Sandbett

» Herstellung von kubischem Edelsplitt und Sand aus stark
abrasivem Aufgabegut wie Kies, Granit, Porphyr, Gneis,
Grauwacke, Quarzit etc.

» Zerkleinerung von hochabrasiven Stoffen wie Aluminiumoxid,
Ferrosilizium, Schleifmittel, Glas etc.

» Selektive Zerkleinerung von Schlacken wie aus Stahlwerken,
Mullverbrennungsanlagen etc.



FUNKTION

Funktionsprinzip

Das Aufgabegut wird von oben mittig dem Rotorschleuderbre-
cher zugefuhrt. Im Rotor wird es von den beiden groBzigig
dimensionierten Schleuderkammern aufgenommen. Sie er-
moglichen ein verstopfungsfreies Arbeiten und hohe Durch-
satzleistungen.

Das Aufgabegut wird stark nach auBen beschleunigt. Danach
erfolgt ein gerichteter Aufprall auf die feststehende Prallwand
bzw. das Sandbett, wobei im Ergebnis ein kubisch geformtes
Korn entsteht.

Funktionsprinzip mit Ringpanzerung (Draufsicht)




Vorteile des Zweikammer-Rotors

Im Vergleich zur MehrkammerausfUhrung wird im patentierten
Zweikammer-Rotor weniger Luft transportiert. Dies wirkt sich
positiv auf den Energieverbrauch aus und die gesparte Energie
steht flir hohere Durchsatzleistungen zur Verflgung. Darlber
hinaus kann die Leistung der Entstaubungsanlage reduziert
werden.

Die offene Bauweise des patentierten Rotors mit zwei Kam-
mern erlaubt die maximal mégliche GroBe der Materialauslas-
se (89° je Rotorseite). Die Verstopfungsgefahr ist somit deutlich
minimiert.

Im BHS Zweikammer-Rotor bildet sich ein Materialbett entlang
den Schleuderkammern, das als autogener VerschleiBschutz
dient. Im Vergleich zu herkdmmlichen Rotoren reduziert sich
der Anteil der notwendigen VerschleiBteile auf ein Minimum.

» Hohe Durchsatzleistung

» Geringe Verstopfungsgefahr

» Gerichtete Materialbeschleunigung
» Optimale Energieausnutzung

» Reduzierter VerschleiB

www.bhs-sonthofen.com




EINSATZGEBIETE UND ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN
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Einsatzbeispiele mit Ringpanzerung

RSMX 1222 mit Ringpanzerung zur Erzeugung von Brechsand aus vorgebrochenem Kies 4 - 32 mm
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RSMX 1222 mit Ringpanzerung zur Kubizierung von vorgebrochenem Kalkstein 32 - 90 mm
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RSMX 1222 mit Ringpanzerung zur Erzeugung von Edelsplitten aus Stahlwerksschlacken O - 45 mm
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www.bhs-sonthofen.com

Einsatzbeispiele mit Sandbett

RSMX 1222 mit Sandbett zur Erzeugung von Kiesedelsplitt aus rundem Quarzkies 16 - 45 mm
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RSMX 0922 mit Sandbett zur Aufmahlung von Recyclingglas O - 32 mm
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RSMX 1222 mit Sandbett zur Kubizierung von Kies 16 - 32 mm
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OPTIONEN UND ZUBEHOR

Verstarkte Deckelauskleidung Hl

Um hohere Standzeiten zu erreichen kann optional ein Deckel
mit verstarkter Auskleidung gewahlt werden.

Elektrohydraulische Deckeldffnung H

Fur eine noch schnellere Offnung des Maschinendeckels fiir
Wartung und Inspektion steht eine elektrohydraulische Betéti-
gung zur Wahl.

Schnellwechselsystem H

Zur Reduzierung der Montagezeit kann mit dem Schnellwech-
selsystem der komplette Satz Ringpanzerung mit Hilfe eines
Hebezeuges ausgetauscht werden, falls die rdumlichen Verhélt-
nisse dies zulassen.

Elektroinstallation auf Klemmenkasten

Samtliche elektrische Leitungen kdnnen auf Wunsch montage-
freundlich auf einem Klemmenkasten zusammengefihrt werden.

Intensivkiihlung H

Bei hohen Umgebungstemperaturen oder erhdhter Tempera-

tur des Aufgabematerials kann ein Schmierdlaggregat mit gro-
Berem Lagervolumen und verstérkter Kihlleistung beigestellt

werden.

Luftkanone B

Zur Reduzierung von Anbackungen im Auslaufbereich kann
der Brecher im Bedarfsfall mit Luftkanonen ausgeristet wer-
den.

Steuerung

Alternativ zur Integration in die Anlagensteuerung kann die Ma-
schine mit einer SPS-Steuerung (inklusive Touchpanel) und
gegebenenfalls auch mit einem Frequenzumformer geliefert
werden, um einen autarken Betrieb und die Uberwachung der
Maschinenfunktionen zu gewahrleisten.

Peripherie

Gerne bieten wir Ihnen — angepasst auf lhre Einsatzbereiche —
Stahlbau, Bunker- und Dosiertechnik, Zufuhr- und Abflhrtech-
nik sowie Entstaubungssysteme an.




www.bhs-sonthofen.com
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KUNDENVERSUCHE
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Versuche schaffen Gewissheit

Auf unserem Werksgeldnde in Sonthofen betreiben wir eine
witterungsunabhéangige Aufbereitungsanlage. Alle unsere Zer-
kleinerungsmaschinen sind dort als Produktionsmaschinen in-
stalliert.

Mit Threm Aufgabematerial kénnen wir Zerkleinerungsversuche
durchfihren. Verschiedene Maschinenparameter kbnnen da-
bei intensiv getestet werden. Im Anschluss erfolgt eine detail-
lierte Auswertung der Daten sowie eine Siebanalyse, auf deren
Grundlage eine optimale Maschinenkonfiguration erstellt wird.

BHS Technikum in Sonthofen fiir kundenspezifische Versuche
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TECHNISCHE DATEN

www.bhs-sonthofen.com

Leistungsangaben (Standardausfiihrungen)

Typ Rotor(iul_rlgtil]r:esser gesl(J:rI:]va?:dgisg-keit Antriebsleistung | Durchsatzleistung 2 |  AufgabegroBe *
RSMX 0913 930x 135 mm 70 m/s 75 - 160 kW 30-75t/h 45-56 mm
RSMX 0922 930 x 220 mm 70 m/s 90 - 160 kW 30-90t/h 56 - 70 mm
RSMX 1222 1.200 x 220 mm 70 m/s 160 - 400 kW ¥ 100 - 400 t/h 80 - 100 mm

U Antriebsleistungen groBer 400 kW als Doppelantrieb auf Anfrage.
2 Die Durchsatzleistung ist abhéngig von der Rotorumfangsgeschwindigkeit und der Aufgabesieblinie.
3 Die AufgabegroBe ist abhéngig von der Gesteinsart, der Rotorumfangsgeschwindigkeit und dem Anteil GroBtkorn (abgesiebt auf Quadratmasche) in der Sieblinie.

Abmessungen und Gewichte (Standardausfiihrungen)

Typ A B © D E F Gewicht ¥

RSMX 0913 3.950 mm 2.400 mm 2.355 mm 318 mm 990 mm 2.380 mm 7.500 kg

RSMX 0922 3.950 mm 2.400 mm 2.355 mm 318 mm 990 mm 2.380 mm 7.800 kg

RSMX 1222 5.080 mm 2.860 mm 2.675 mm 457 mm 1.468 mm 2.720 mm 12.100 kg

4 Gewichtsangaben fur Standardausfuhrungen ohne Motor und Zubehor.

Alle genannten Daten entsprechen der Standardausfihrung.

Technische Daten fur kundenspezifische Ausfuhrungen kdnnen von den angegebenen Daten abweichen.
Alle technischen Daten unterliegen der Entwicklung.

Jederzeitige Anderungen vorbehalten.




BHS KOMPETENZFELDER
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